RECOM

INDUSTRIALE r.l.

EXPLORER

Explorer Box 2 IR

Lo strumentd=xplorer Box 2IR consente la misura in
continuo con n.1 o n.2 sensori con celle ad irdssi
montati ed integrati nel dispositivo, dove e anche
compreso il circuito di campionamento con pompa di
aspirazione interna.

Il sistema puod essere configurato per i seguestt ga

Sensore Gas misurabili Campo di misura

I.R. Combustibili 0-100%LEL
(Idrocarburi) 0-100% Vol.

l.R. Metano 0-100%LEL

0-100% Vol.

I.R. Anidride Carbonica| a richiesta (ppm o % Val.)

I.R. Freon (selettivo) a richiesta

I.R. Ossido di Carbonio 0 — 500 ppm

I.R. Idrogeno Solforato 0 — 500 ppm

La modifica dei parametri, il settaggio e la cadiione dei sensori si eseguedssplay touch screen
in modo semplice ed intuitivo.

Facilita di installazione
Lo strumento € inserito in scatola in materialesfit@ con portella per il fissaggio a muro.
E’ sufficiente collegarlo all'alimentazione (220Va4 Vdc), e lo strumento e pronto per I'uso.

Display
Il displaytouch screergrafico retroilluminato visualizza in tempo
reale la misura, con caratteri grandi ben visdniche da alcuni
metri, I'unita di misura (%, ppm, ecc.), il tipoghs (nome) e la
corrente proporzionale trasmessa (4-20 mA).
Nella modalita di programmazione, I'LCD indica lmzioni
selezionabili agendo direttamente sul display guildd'utente in
menu semplice e funzionale in 2 lingue (ltalidnglese a scelta);
Tre Led per ciascun canale indicano lo stato dshamento:
il led giallo indica un difetto di funzionamentol dgstema,
del sensore o il taglio cavi.
i due led rossi indicano il superamento dei lirditallarme
impostati
il led verde indica lo stato di funzionamento
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DATI TECNICI

Contenitore

contenitore in materiale plastico per fissaggi@eefe

Dimensioni 220 x 180 x 120 mm
Display Touch screen
Alimentazione 220Vac/24 V DC
Assorbimento 5W

Numero di canali 2

Allarmi

2 livelli selezionabili da 0 a 100 % f.s.

Ingresso segnali analogici

Connessione diretta al sensore

Allarmi ottici

2 led per ciascun livello di allarme Al e A2 + il léi fault

Uscite allarmi

3 uscite (1 per soglia)

Uscita/ingressi analogici

4 — 20 mA/RS485

Condizioni operative

Temperatura -20°C a +55°C

Umidita 0% to 95% umidita relativa (senza condensa)

Pressione atmosferica

Programmazione

Menu in 2 lingue (Italiano ed Inglese a richiestapodifica parametri

CERTIFICAZIONE

CE — compatibilita elettromagnetica 94/9/EC - pegdi

Sensore Infrarosso per CO
Caratteristiche tecniche indicative

Soluzione tecnologica avanzata:

I nuovi sensori ad Infrarossi di Recom Industred@o basati sull’'utilizzo di una nuova tecnolodi@ c
tramite processi elettrochimici, modifica le praé ottiche del silicio poroso, permettendo di
realizzare filtri ottici (micro cavita di Fabry-R#j nell'infrarosso, in corrispondenza della badda
assorbimento del gas da misurare.

Tale tecnologia, inizialmente utilizzata per lalizazione di sensori per GQconsente, variando la
risonanza della micro cavita, di realizzare sengerila rilevazione e misura di un ampia gamma di

diversi gas.
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Valori indicativi di misura

Principio di funzionamento

Non-Dispersive Infrared Technology (NDIR)

Sensore

Sorgente ThinFilm + Detector Piroelettrico + Filtrosilicio
poroso innovativo per garantire la massima seltitolel gas di
interesse

Range di funzionamento

0-500ppm soglia 30ppm

Frequenza di lavoro tipica

1.2 Hz

Dipendenza dalla temperatura

Compensato in temperatura

Tempo di campionamento

Circa un campione al secondo

Output

Uscita analogica in tensione

0....3,3V

Input/Output

Input : £3V, 6V, massa Output: Segnale, Trigger

Dettagli generali

Tensione di funzionamento

+3V [elettronica di controllo] 5,7-6,3V [ per larg@nte]

Potenza massima assorbita

180mA a 6 V (con duty cycle tipica del 50%)

Tempo di warm up

Circa 30 secondi

Condizioni di funzionamento

-20°...70°C
5....95% RH
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