RECOM

INDUSTRIALE r.l.

EXPLORER

Lo strumentd=xplorer Box 2 CH consente |l
collegamento per il monitoraggio in continuo d2n.
canali relativi a sensori per gas combustibili (YdDE
ossigeno (% ), gas tossici (ppm).

La calibrazione, la modifica dei parametri ed iktsggio
dei sensori si esegue su un comodo ed adipplay
touch screenn modo semplice ed intuitivo.

Facilita di installazione
Lo strumento € inserito in una scatola in mateqddestico con portella per il fissaggio a muro.
E’ sufficiente collegarlo all’alimentazione (220Va4 Vdc), e lo strumento € pronto per l'uso.

Display

Il display touch screen grafico retro illuminatewalizza in tempo reale la
misura, con caratteri grandi ben visibili ancheataini metri, l'unita di
misura relativa ed il tipo di gas.

Nella modalita di programmazione, I'LCD indica lmtioni selezionabili
agendo direttamente sul display guidando l'utemteenu semplice e
funzionale in 2 lingue (ltaliano/Inglese a scelta)

Tre Led indicano per ciascun canale lo stato defiamento :

- led giallo indica un difetto di funzionamentc
del sistema , del sensore o il taglio cavi.

- due led rossi indicano il superamento dei
limiti di allarme impostati.

- led verde indica lo stato di funzionamento.

Versatilita

La programmabilita del guadagno, dell'offset, deldo scala, delle soglie di allarme (due), dellaiaeli
acquisizione, nonché la gestione del guasto sslsenlo rende adattabile al controllo di qualsigandezza
misurabile con sensori catalitici per gas infiamitiapalvanici per ossigeno ed elettrochimici pasdossici.
Utilizza una tecnologia a microprocessore all’avsardia e la possibilita di controllo remoto attnesee
un’uscita/ingresso 4-20 mA.

Il controllo integrato dell’alimentazione assicuirbunzionamento anche in condizioni di tensione di
alimentazione poco stabili.
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Collegamenti

Lo strumentdExplorer Box 2 CH é un ricevitore a due canali e ciascun canalesggere interfacciatmon i
seguenti sensori con collegamento diretto:

- Sensore gas combustibili LEL% diretto.

- Sensore gas combustibili LEL% con trasmettito04nA a tre conduttori.

- Sensore 0ssigeno e gas tossici con trasmettitdfemA a due conduttori.

- Sensore IR gas freon, combustibili e anidriddeaica 4-20 mA a tre conduttori.

- con collegamento RS485 fino a n° 16 sensori casnettitore RS485, LEL%, ossigeno e gas tossici.

Particolare della morsettiera.

DATI TECNICI
Contenitore contenitore in materiale plastico per fissaggi@eefe
Display Touch screen

Alimentazione

220Vac/24 V DC

Assorbimento

SW

Numero di canali

2

Allarmi

2 livelli selezionabili da 0 a 100 % f.s.

Ingresso segnali analogici

Connessione diretta al sensore

Allarmi ottici

2 led per ciascun livello di allarme Al e A2 + il ldi fault

Uscite allarmi

3 uscite (1 per soglia)

Uscita/ingressi analogici

4 — 20 mA/RS485

Condizioni operative

Temperatura -20°C a +55°C

Umidita 0% to 95% umidita relativa (senza condensa)

Pressione atmosferica

Programmazione

Menu in 2 lingue (Italiano ed Inglese a richiestapodifica parametri

CERTIFICAZIONE

CE — compatibilita elettromagnetica 94/9/EC - pegdi
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